LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SA01 STRUTTURA MURATA DX PRUA LASTRA SCURA 2
2405 16
04
@ g
02
=)
2405 16
03
" N\
Q X r
04 2409 o6 -
01
- N\
O =
05 1755 16
® 2
01 I 06
1755
® g
03 16
1615 67
O =
06 05
1615
O R
—
67 /@
08 2409 117
/5
O =
07

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE

DESCRIZIONE COMPONENTE

FINITURA GR.
SALONE MD320 R02_SA01 STRUTTURA MURATA DX PRUA LASTRA CHIARA 2
2268 32
O 3
@
01
ELEMENTI DA MONTARE
2268 in MG_SA01
g = e spedire con unico imballo
02
372 16 16 369
(o] (@]
N | @ (Re ¢ .i R S
03 05 02
105 105
';'l
1671 ,
- ELEMENTI DA MONTARE
o in MF_SA01
. .‘: e spedire con unico imballo
04
FERRAMENTA QTY
2409 16 BUSSOLA 6MA X 10 FORO DIAM.8 7
A VITE 6MA X 25 TESTA SVASATA 7
. SI FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 13
06

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.

SALONE MD320_R02_SCO01 STRUTTURA MONTANTE DX LASTRA CHIARA PTP
02
ELEMENTI DA MONTARE !
g I in MF_SC01\ MF_SCO02 v 01
e spedire con unico imballo / lﬁ
MF_SCO01
MF_SC02
\
< <
(@] ()]
2 2
&
N~
9 8
N
1
05 68 6 105
© © 02 FERRAMENTA QTY
O = = ® FITLOCK M_MASCHERPA_ 3MM_6020202101 6
N
> 263 263 >
VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
333 333
1 = FILI RASATI . = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SDO1 STRUTTURA MURATA DX POPPA LASTRA SCURA 3
1755 16
O S
01 1832 16 04
. 01
O S jf
08
02 1755 16
|
) S
03
1832 16 \ 05 o
O N
04 03 /
1615
O 8
05 67 56
) 1836 - ,
1 1
p - 06
O 8
06
1615 67
O |
02 -
O 3
07
1836 118
O
O 3
08 VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

07

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




FINITURA GR.

LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE
SALONE MD320 R02_SDO01 STRUTTURA MURATA DX POPPA LASTRA CHIARA 3
434 969
— .
O = 2 P ‘ SJ O MF1
434 @
*05 105
04 05 1 04
P 05 r;L
o ® ® ELEMENTI DA MONTARE 06
~ N in MF_SDO01
234 ° e spedire con unico imballo
Sy
06 105
q
07
355 577 122 578 406
O 3 Q 8!
1833 2037 y
QJF SJF 03 ]
07 08 08 — [
2037 104,
N~
o
| N
01 S~
03
1696 N
@ Ve
MG1
02
1696 FERRAMENTA QTY
BUSSOLA 6MA X 10 FORO DIAM.8 7
(a2}
O o ELEMENT! DA MONTARE VITE 6MA X 25 TESTA SVASATA 7
in MF_SD02 FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 14
01 10 e spedire con unico imballo VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
—f . = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SFO01 STRUTTURA MURATA SX PRUA LASTRA SCURA 3
1755 1 1755
® 2 @ @ 2 @
01 03
1615
06 07 1615
2405 16
". S H 08
= 01 04
02
gl
2405 16
\\
3 07
04 \
|
2409 PRLL
AN
05 16
L
2409 ’ 05
O ® -
. - \(ﬂ
2307 9 J
75 02
08

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE

CODICE

DESCRIZIONE COMPONENTE

FINITURA GR.

SALONE

MD320_ R02_SFO1

STRUTTURA MURATA SX PRUA

LASTRA CHIARA 3

1671

170

04

250

244

ELEMENTI DA MONTARE
con LO1_SFO01_01 in MF_SF02

MFO1

»

o g
- 2 . o
= . o ‘ o S . e spedire con unico imballo
04
03 05 O O
372 105 366 105 05
2409 )
06
O 2 |
e}
06
105
| 2
07 2099
32 {
2268 ks
ST ELEMENTI DA MONTARE
N ™
] . 2 in MG_SFo1
e specﬂre con unico imballo FERRAMENTA Qry
01 FITLOCK M_MASCHERPA 3MM_ 6020202101 3
2268
02
VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.

SALONE MD320_R02_SHO01 STRUTTURA MONTANTE SX LASTRA CHIARA PTP
333 333

ELEMENTI DA MONTARE

3 in MF_SHO01\SH02
© > e spedire con unico imballo
2 MF_SHO01 MF SHO02
G D e —

2037
2037
‘b—'

)

- |
| N J g 17

| | )
68 : ’ J
01 02 68 -
\ o LOA :\ /:
A\ = S | U
333
FERRAMENTA QTY i
VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

FITLOCK M_MASCHERPA 3MM_6020202101 6

= FILI RASATI . = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE

DESCRIZIONE COMPONENTE

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SI01 STRUTTURA MURATA SX POPPA LASTRA SCURA 3
1230 1615
~ 02
O O ® 3
C ) 01
01 03 67 / 03 <
)
190 "
2537
L~
S
(o]
16
_p1e
02
2537 , 190
NN
Q By @
2435
@
04
1755 16 1755
® S ‘HL o S “
05 07
2533 6
o
06
2533 16
O S HL
A VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
08

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R02_SI01 STRUTTURA MURATA SX POPPA LASTRA CHIARA 3
1671 1268
o ELEMENTI DA MONTARE .
® = con LO1_SI01_01 in MF_SI02 O 2/
e spedire con unico imballo N
05 08
1268
311 16 \
) 311 16 gi
@ o
e o |2 S| @k 09
433 105 433 104
12 13
05 MFA1
06
2037 F
07
LI . : , EI _ _E 03
04 ®
2037 105 "
08
I N
& 09
03 ®
2396 32
(
™ 01
. 2 ELEMENTI DA MONTARE
in MG_SI01 ﬂ/ [ )
e spedire con unico imballo T —
01 02
2396
L 04
MG
) 3
02 VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
@ - VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320_R01_SMO01 MOBILE COLONNA SX POPPA LASTRA SCURA 3

400
(Fn5T A i B J | o,

400

% 82

ELEMENTO DA MONTARE 400 u

con LO1_SMO01_01-02-03; A32_SMO01_01
in MF_SMO01
e spedire con unico imballo 78

787
7

991

1249
1249

04 @f 01

418 20

CII 02003 ) 355
232 19 . L8 S 1]
114 20 1 [ g
| =
— 09 02
— — =
—> — =
——— — %
—> [ =— =
> [ é
[ — N =
[ e — <] =
P —— — N~
— —
[ —
—— | ~ — N~
— ©
— o 03
> — ™
— — 1 FERRAMENTA QTY
— g [ Q | BUSSOLA 6MA X 10 FORO DIAM.8 19
— = 400 0, FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 8
> —
H ’ 05 MAGNETE FORZA MAGNETICA1-5 10KG_HAFELE_246.87.112 2
- - RISCONTRO IN FERRO PER CALAMITA DA FAR PRODURRE 2
VITE 6MA X 25 TESTA BOMBATA NERA BHCS 10.9 ISO 7380 2

1 0 % VERNICIATURA LASTRA/LACCATI: . = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.

SALONE MD320_R01_SOO01 COMODINO SX CENTRONAVE LASTRA SCURA 3

/////////////////////////////////////////////////

52

secTIioN U-U

836

49

VISTADA SOTTO

138 | 85 | i

N
;
«
|
|
m
«
«
Fro _____} e
c -
739

01

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE

CODICE

DESCRIZIONE COMPONENTE

FINITURA

GR.

SALONE

MD320_R02_S001

COMODINO SX CENTRONAVE

LASTRA CHIARA

V ] 61
|
|
|
V »‘
664 SECTION V-V
61
W
|
|
| o
‘ (ap]
y
|
W —»
664 secTioN W-W

558

16

380

FERRAMENTA

QTY

BUSSOLA 6MA X 10 FORO DIAM.8

12

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE

CODICE

DESCRIZIONE COMPONENTE

FINITURA

GR.

SALONE

MD320_R01_SP01

STRUTTURA INGRESSO DX POPPA

LASTRA SCURA

ELEMENTO DA MONTARE
in MF_SPO01
e spedire con unico imballo

~
F—) (o] q
(0]
N~
Tp]
(e}
(92)
o
AN
J
— o afl
01 584
20
. S
- o . . S |
(q\] —
02 1012
DETAIL J
SCALE 1:1
FERRAMENTA QTY
FITLOCK M_MASCHERPA 3MM_ 6020202101 62
CERNIERA DUOMATIC DX AIR 105° PREMIUM_HAFELE_329 97 530 1
CERNIERA DUOMATIC SX AIR 105° PREMIUM_HAFELE 329 97 530 1
MAGNETE FORZA MAGNETICA1-5 10KG_HAFELE 246.87.112 4

03

1275

B~

16

554

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:
. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

0 e

\

L)

ELEMENTO DA MONTARE
in MF_SPO01
e spedire con unico imballo

\

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.

SALONE MD320 R01_SQO01 MOBILE CURVO INGRESSO DX POPPA LASTRA SCURA 3
355
— 01
l ™ I| I| @ ~ 02 03 %\J;/
\v/
.| 49 °
2 - 1— 04
© 3
\ <
\ - \v/
03 K\g N
05 2 05
369
355 w
o 06
5 o
) 8
S
o
: | ® R
ELEMENTO DA MONTARE
S . \\J;ﬂf" in MF_SQ01
< . o
e spedire con unico imballo
3 06 Kg
\ ~ | —
04 356
382 9
° -
<
S ~
= o
=

/
| E— 07
/ 250 » FERRAMENTA QTY

RISCONTRO IN FERRO PER CALAMITA DA FAR PRODURRE 2
443 N BUSSOLA 5MA ANKOR BORGHI X CERNIERA COLLO PIENO 4
02 “ 3 BUSSOLA 6MA X 10 FORO DIAM.8 14
\ MAGNETE FORZA MAGNETICA1-5 10KG_HAFELE_246.87.112 4

08 VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SRO01 STRUTTURA E RIV. PARETE PRUA EULITE LASTRA SCURA 2
]
o f
_ )
]
- B
O
5
S
31
25 25
< LASTRA
ol ™m
o
- EULITE
©
° ° ° ° ° G 50 DETAIL G
iy it Rt it 4O @ SCALE 1:1

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

@ - VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




1490

LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SS01 CIELINO PRUA LASTRA SCURA 3
695
INCOLLARE | TONDINI ALLE LASTRE
© L)
O
/@ \_ 2
o
1495 11
01
1502 11 >
O 5 «
02
2005 9
FERRAMENTA QTY
TONDINO PER CENTRAGGIO ANTICADUTA 40X15 20
e o FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 65
O
2005 11 11 465
03 O S ~
= O
1502 11
137
08
© 925 \ b
0 2
® ° ® ° g |e - ®
h h 8
i
w ° | 1502 11 w
- 06

04

05

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_STO1 CIELINO POPPA LASTRA SCURA 3
349
4 04
05
/ ° e j
0 O
0
133 J‘% 1504 ",
01
o]
413 lj; . 2
© 03
609 1 N j
o
&
1501 11
O | -
! » ©
2
j °° 05

02

658

137

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

FERRAMENTA QTY
FITLOCK M_MINI 2
FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 | 34

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR.
SALONE MD320 R01_SUO1 CIELINO ZONA TV A DISCESA LASTRA SCURA 3
165 , 65 1279 1
©
™ [co)
; | e @
© © © 03
01 1279
1270 11
(o]
o
FERRAMENTA QTY
‘ I MS INCASSO_ITALVIPLA_972_FMPC_M1B 7
FITLOCK M_MASCHERPA_3MM_6020202101 4
02

VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

. = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI

NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI




VERNICIATURA LASTRA/LACCATI:

= FILI RASATI . = VERNICIARE 1 LATO + FILI RASATI O BORDATI NESSUN SIMBOLO = VERNICIARE 2 LATI + FILI RASATI O BORDATI

LOCALE CODICE DESCRIZIONE COMPONENTE FINITURA GR
SALONE MD320 R01_SVO01 VANO TENDA INGRESSO SALONE LASTRA SCURA PTP
251
02
03
(e)] ()]
2 ||® S | @ R v
© © 01—
§ O @ ()
|
04
45 16 1
222
222 222 222
S ® < I I 3
©) S < Q e =
T v 1 1 -
~d






